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Soluciones y Asesoria en Tecnologias
para la Administracion

Configurar el manejo de series y folios en
plantas de produccion

Fuente original: Siigo Aspel

Videos del tutorial

PROD - Configurar el manejo de series y folios en plantas de produccion
https://www.youtube.com/watch?v=MFEg41zZICU

ID del tutorial: SATA-PROD-056798

Configurar el manejo de series y folios en las plantas de produccion te permite mantener una identificacion
ordenada de las 6rdenes de fabricacion, facilitando su seguimiento y administracion. Ademas, puedes
definir la forma en que se asignan los numeros de orden para adaptarlos a las necesidades operativas de

tu empresa.
Para configurar el manejo de series y folios en las plantas de produccion, realiza el siguiente proceso:

1. Accede a la configuracion de plantas

[

Flantas
Dirigete al menu Hoja de costos y componentes y haz clic en el icono Plantas

b Produccion Hoja de @m y componentes Reportes Herramientas Configuracian Wista Ayuda

B & S B & ® % | b [

Productos Productos  Multialmacén Insumos  Sustitutos Sustitucion Frocezos de Esguemas de  Plantas
terminados ¥ servicios diversos ~ - masiva produceidn promaten *

Interfaz Aspel-SAE

Se mostrara la ventana de consulta de plantas. En la barra de herramientas, utiliza los botones Agregar

D" o Editar D‘"

para dar de alta plantas de fabricacién o modificar las ya existentes.
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https://www.youtube.com/watch?v=MFEg4IzZICU
https://satasistemas.com/conocimientos/articulos/SATA-PROD-054345--crear-o-dar-de-alta-plantas-de-fabricacion.html

. - L. . . Series v folios )
En la ventana que se despliega, dirigete a la seccion Series y folios , donde podras
administrar las series y los folios de la planta seleccionada, asi como definir el estatus de sus 6rdenes de

produccion.

Haz clic en Agregar y captura la serie y el folio inicial que asignaras a la planta seleccionada.
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"o Alta de plantas 52

J General Seriesyﬁ:liﬁj
DD

<No hay datos para desplegar =

|serie |Folio inicial  |Estatus |Predeterminado

| Aceptar j Cancelar Guardar(F3) Ayuda

Aceptar

Presiona Aceptar |~ para guardar la informacion.

2. Configura el nimero de orden secuencial

Parametroz
Ingresa al menu Configuracioén y haz clic en Parametros del sistema = del sistema .

ut’

[, Produccion Hoja de costos y componentes Reportes Hemamientas | Configuracion

Ayuda
5 @ @ = v
Parémetroz Traduccidn Pesfiles de Espacio Activar  Sepvidor de Directorio
del sistema | de archivos LSS0 Aspel sigtema licencias comdn &zpel |
| Activacion y DAC ‘
Parametros
Selecciona el icono Parametros generales | ™ | Dg| Jado derecho se mostraran las opciones de

configuracion relacionadas con la numeracion de las ordenes.
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m e o e e T e e e N P e S iy rncicr Wit Ayuds 2
m, 5 @ @ 65§
||| Parémetros Traducci T e
| | | del sistema de archi fa del = |
| B E—
I NOT’CIAS T—— ¥ Maneja procesos de produccidn | Captura de costos indirectos A
_ cmeresa | | ) Namero de orden secuendal | Redondeo a pesos
o ¥ Comparativo vs hoja de costos actual /| Captura de aimacén en las partidas de PT
P « Cambiar método de costeo en captura de orden || Mostrar tablerg de drdenes
Niimero de decmales en cantidades \ 2~|
alasNam.
Porcentaje de apiic. entrega parcial | 98| %
Aceptar Cancelar Guardar(F3) Ayuda
L Crnuce Snrwuowus
Aprovecha al mixime tuSige Aspel con nusstros entrenamientos de producto. ]
>
| & | mircoles 26 de duio de 2023

Si la opcion Numero de orden secuencial esta habilitada y la planta cuenta con una serie definida, las

ordenes se generaran utilizando dicha serie.

Alta de 6rdenes 3
Orden
IMmemdenrden N1 I Fecha de captura | 20/10/2021 =] ~ A
Nom, de referenca |PL1ORDA00Z ropidad [3Normal mE k—
g it ‘ Alta de rdenes 2
Producto Orden ‘ I 2605720 ]
Miimere orden 1 Fecha 5/2023
Producto a fabricar  CAJ-JUME: [®] casonum imerode = g cpira =
= = Nom. dereferencia | | Prioridad |3 Normal 1=
Tipo de costeo Real |
— Tpodeorden  [verusl |
Esquema de prorrateo 2 @ UNIDADES 1]
Cantidad sugerida
Cantidad i Prog Descripcién del producto terminado Lote sugerido |
s Il e w1 e ;
Unidad de medida  PZ | - e
Esquema de prorrateo O
Costo estimado 56,010.000000 Fech ®
Hrs estimadas [ 420,00 Cantidad Lote
— Cantidad a fabricar 0@ Fechadeiido  26/05/2023 |65 | | Clave dellote j ®
| Unidad de medida ] S —
| s - Fecha de produccién | =
Costo estimado 0,000000 e =i =] :
Hrs estimadas [ 0.00/ i
gs:rvacim:s
| Bceptar | GuadarlF3) | Cancelsr | Apuda

Importante: si la planta no tiene una serie configurada, el sistema asignara automaticamente un nimero

secuencial que no podra modificarse.

Si la opcion Numero de orden secuencial esta deshabilitada, podras personalizar el nUmero de la orden

al momento de generarla.
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Alta de érdenes 2
Qrden
eater D [O]| recmdecaphen 500 |)
Ndm, de referenda | Priorigad 3 Normal L
Tpodeorden Mol |
Producto Cantidad sugerida
Producto a fabricar  CAJ-JUMBO1 | CAJON JUMBO 1 (35X50) lotesugerido (100
Tipo de costeo [Real Sugiere fabricar | 0.00/
Esquema de prorrateo | 2/®| UMIDADES TERMINADAS
Programacion Lote
Fecha de inido ;15,0512023 ;:g‘ Clave del lote ®

= 118/06/2023 ]
seomono] || PetmeEeEm 0
Hrs estimadas 420,00
Observaciones
| Aceptar Guardar(F3) LCancelar | Ayuda

3. Utiliza series en 6rdenes de fabricacion

Accede a cualquiera de las siguientes opciones:

9

w

Generacidn

e Menu Produccién y haz clic en el icono Generacién automatica | automatica = |

m Produccidn Hoja de costos y componentes Reportes Herramizntas

Corfiguracién  Vists  Aguda

Oidenes Panelde Generacidn Objetivo de~ Explosion de  |mplozidn
- “Bidenes  automéhica - produccion * INSUMos ~ de PT
Ordenes de produccidn

Tablero de
produccion

Tablero de produccién |

g Entradas ~ a Dire...

g Devolucion... E Entregas parcial...

(& Awtomati.  (Z5 Ciene de Grdenes ~

Fabricacis

A

Diirecta
» Menu Produccién y haz clic en el icono Directa
i | Produccid Hoja de costos y Reportes Herramientas Configuracidn Wista Aypuda
a = 5 -~ - - - 3
& g ¥ & & R &
Ordenes  Panelde  Generacidn Objetivode  Explosidnde  Implosidn Tablero de Entradaz  Dewoluciones  Automatica Ditecta Entiegaz  Ciene de
4 drdenez  automatica = pm:i.lccsm insumos * de PT | produccidn hd parcigles  drdenes ©
Ordenes de i Tablero de produccidn F abri

Si el manejo de Numero de orden secuencial se encuentra habilitado, al generar una orden automatica o

realizar un proceso de fabricacion directa, la orden se mostrara con la serie y el folio configurados.
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o Registro automatico de toda la orden = @ X

HEw OO

Orden | | Programadién
e [comxt |®]| Documento |ORDCOMX001 | g Fabricacisn directa o B8 =
Referenda  [0RDODICOMX =
T TR B ow
Brodiin Orden Programagién
Producto a fabricar [C4)-GRO [®] [cason crance | temero st |@] poamento  pL2oroMOOL Eechadeinco [20/10/2021 =
e Beferenca  Lagroes ] Fechade enrega [z0/10/2021
Almacén para PT ~ 8/®|  PRODUCTO TERMINADO e o
Esquema de prorrateo Producto a fabricar  GA"70K50-4C1P @] GABINETE 70X50 (4 CAJONES/1PTA) Nim. de lote [ ®|
Tipo de costeo (Costeo Estandar | Totel de gastos indrectos{ | | Cantidad [ w.oofE] Fecha de produccién | =
Imacé T [ 2@ EDoMx Fecha de caducidad ‘ )
Cantidad [Tio |aim. | componente Esquema d [ 5 CONSUMODE COMPONENTES
20 53 7 FRMC-WOOD
L Tipo de costeo Real Total de gastos indirectos 40.000000 [
5 53 7 MAN-INOX ~ —
10 53 7 RIEL-CAJ-001 (Cantidad [Tino |aim. |componente |tote [series Costo uniterio | Subtotal
B 0 53 7 HOJ-AGLO | 40.00 53 1 HOJA-AGLOMERADO 207.000000  8,280.000000
1 5 3 8 CALGRD | 30.00 53 1 FRMIC-WOOD 45.000000 1,350.000000
l 10.00 53 1 MO-ARM 25,500000 255.,000000
500.00 53 1 ADRES000 0.980000 430.000000
| 60.00 53 1 CLAV.00L 0.200000 12.000000
| 10.00 53 1 MO-ENSBL 32.200000 322.000000
| | 40.00 53 1 CAJ-NORM1 353.700000 14,148.000000
| 10.00 53 1 PTA70X2S 527.600000 5,276.000000
L 10.00 3 2 GA-70X50-4C1P 3,150. 100000 31,501.000000

Costo estimado total 31,501.000000]

Costo unitario

jExcelente! Has aprendido a configurar el manejo de series y folios en las plantas de produccion,

facilitando la administracion y el seguimiento de las 6rdenes generadas en tu proceso productivo.

fgSATA

Solucionesy Asesort e Tecnologas parala Adminsracién

¢Necesitas ayuda con este proceso?
Consultoria, soporte y capacitacion en sistemas Aspel.

satasistemas.com

SATA - satasistemas.com
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https://satasistemas.com/

