l . SAIA BASE DE CONOCIMIENTOS

Soluciones y Asesoria en Tecnologias
para la Administracion

Registrar entradas a fabricacion

Fuente original: Siigo Aspel

Videos del tutorial

YouTube video player
https://www.youtube.com/watch?v=hMkHN7yxLQU

ID del tutorial: SATA-PROD-054361

Registrar entradas a fabricacion permite documentar los materiales, insumos y componentes utilizados
durante la produccion. Es util para reflejar el consumo real de los recursos empleados, realizar ajustes
cuando se requieren elementos distintos a los contemplados originalmente y excluir aquellos que no seran
utilizados. De esta manera, se mantiene un mejor control de la informacién asociada a cada orden de

produccioén y a los recursos involucrados en su fabricacion.

1. Ingresa a la ruta

-
S
Entradaz
Dirigete al menu Produccion, despliega el submenu Entradas T y selecciona el icono Entradas

% Entradas

Producgidn Hoja de costos y componentes Reportes Heramientas Configuracidn Wista Ayuda

& B & % e ¢ & A R &

Orderes  Panelde  Generacidn Objetivode  Explosisnde  Implosion Tablero de Entradas Dewoluciones Automdlica Duecta Enbegas Ciene de
4 ordenes  automatica = produccion = msumos ~ de PT produccin - parciales  ordenes -
Ordenes de produccion Tablera de produccidn | Fabricacion
NOT'CIAS Aula virtual Chat Politicas ge usuario

Permitenos estar cerca de ti
Actualiza shora tus datos y entérate de Las Uitimas actualizaciones de La autoridad fiscal, promociones exclusivas, eventos imperdibles y mis.
*Para una mejor experiencia de usuanio, copiay pega la liga en Google Chrome

Se abrira la ventana Entradas a fabricacion.
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https://www.youtube.com/watch?v=hMkHN7yxLQU

o Entradas a fabricacion T O P

N
H @
| Orden
Nimero [ 1 s @
Producto a fabricar ~ MOSTRAZE Linea COCIN :
Imagen del producto
Descripcidn MOSTRADOR CON 2 ESTANTES
Mum, de referencia  PEDOO2 Cantidad a fabricar 20,00
| Lote
Eecha del movimients |27/07/2023 ~  Rocumento AF Num, de lote
Proceso actual ARM - ARMADO Fecha de produccién
B i 15.00 B Fecha de gaducidad
: .O :Prnceso Tipo co!Canhdad .Alrnace'n Componente  |Descripddn .Lute Series iDirﬂnd :Trabajad- Costo uni |Subtotal
ARM INS 15 1 MO-ENSBL Mano de obra de ensamble GD 32.20000 483.000C
3 ARM INS 1200 1 ADRES000 Adhesivo 5000 amarillo GD 0.980000 1,176.00
Proceso  ARMADO Costo estimado
l

2. Captura la informacion de la entrada
Completa los datos requeridos en cada campo para registrar la entrada.
Orden

. o Numero: indica la clave de la orden a la que aplicaras el consumo de materiales o insumos.

o Producto a fabricar: campo informativo que muestra el nombre del articulo.

o Descripcion: campo informativo que muestra informacion general del producto.

o Fecha del movimiento: indica el dia en que se realiza la entrada. Con esta informacion se
efectuara el movimiento de salida a fabrica de la materia prima en SAE.

o Documento: captura el nimero del documento que respalda el movimiento realizado en
produccién. Este campo es obligatorio y sera utilizado para realizar la afectacion
correspondiente en SAE.

o Proceso actual: identifica la etapa de produccion en la que se encuentra el producto. Este
campo solo estara disponible cuando se utilicen procesos de produccion vy, si la orden incluye
varios procesos, permite registrar los componentes de uno en particular o de todos cuando se
deja en blanco.

o A fabricar: modifica la cantidad inicialmente programada en la hoja de costos. Al capturar una
nueva cantidad, el sistema recalcula los componentes requeridos para la fabricacion.
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o Entradas a fabricacién - o

REE OF

Orden

Mimera | ()

Producto a h@u Linea

Descripcion

Nim, de referencia Cantidad a fabricar

Lote
Fecha del movimiento *  Documento MGm, de lote

Proceso actual - Fecha de produccidn
A fabricar [ Fecha de caducidad

| |O |Prucesu |Tipo con|Cantidad |Almacén |Componente Descripddn |Lote Series Dir /ind Trabajado Costo unit |Subtotal

Mo hay datos para desplegar

Proceso Costo estimado

Captura datos del lote

. o Numero de lote: muestra el lote definido en la orden y permite modificar Unicamente las
fechas de produccién y caducidad.
o Fecha de produccién: indica el dia de produccion del lote. También puedes utilizar la tecla
F2 para abrir el calendario y seleccionar la que corresponda.
o Fecha de caducidad: elige la fecha de vencimiento correspondiente al lote.

Lote
Ndmln\ge lote
Fecha de produccidn
Fecha de caducidad
Registra las partidas
. o Observaciones (O): agrega informacion adicional relacionada con la partida. El icono

=

o Proceso: indica el proceso de produccion al que pertenece la partida.

Observacion indica que existe un comentario asociado.
o Tipo de componente: selecciona la categoria del componente que registraras en la entrada
a fabricacion.
= Producto Terminado (PT): despliega el catalogo de articulos que se encuentran con
estado terminado.
» Materia Prima (MP): presenta el catalogo de inventarios de SAE.
* Insumo (INS): permite seleccionar el catalogo de insumos de PROD.
= Sustituto (SUS): muestra los articulos registrados como sustitutos en PROD.

o Cantidad: indica la cantidad de unidades que registraras para el componente.
o Almacén: selecciona el almacén definido en la hoja de costos para el consumo del

componente.
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o Componente: elige el elemento que se utilizara en la fabricacién de acuerdo con el tipo de

componente elegido. Asegurate de contar con existencias suficientes y de capturar una

cantidad mayor a cero.

o Descripcion: presenta el detalle correspondiente al componente seleccionado.

o Lote: se habilita cuando el componente maneja lotes en SAE y permite seleccionar el lote

correspondiente.

o Caducidad: muestra la fecha de vencimiento asociada al lote seleccionado.

o Directo / Indirecto: indica si el gasto asociado al componente es directo o indirecto.

o Trabajador: disponible Unicamente para componentes de mano de obra. Permite registrar el

nombre del colaborador que realiza la actividad.

o Costo unitario: muestra el costo unitario del componente.

o Subtotal: indica el importe resultante de multiplicar la cantidad por el costo unitario.

0 |Procese |Tipo con|Cantidad |Almacén |Componente |Descripdién [Lote Series  [Difind |Trabajado Costo unit|Subtotal
CORT NS 2 1MO-CORTE  Mano de obra de corte [ 46.20000C 924.0000¢
b corT Mp 20 1 HOJA-AGLOMER) HOJA DE MADERA AGLOMERADA 1ra., @ 207.0000C 16,560.00
Proceso | CORTE DE MATERIALES Costo estimado 17,4

3. Guarda la entrada a fabricacion

-

Haz clic en el icono Grabar

. El sistema mostrara dos mensajes de confirmacion: el primero validara

la informacioén capturada y el segundo notificara que el proceso de guardado puede tardar algunos

. . Arceptar
minutos. En ambos casos, selecciona Aceptar
o Entradas a fabricacion -
HEE OF
Orden
Numere 5 @
Producto a fabricar ~ MOSTRAZE Linea COCIN
nagen
Descripeién MOSTRADOR CON 2 ESTANTES
Nm, de referenda  PEDO0Z Cantiddn fabricar 20,00
Lote
Eecha del movimiento | 28/07/2023 ~|  Documento AB MGm, de lote
Proceso actual CORT - CORTE DE MATERIALES Facha de produccién
A Fabricar B Fecha de gaducidad
O |Proceso Tipo con|Cantidad |Almacén | Componente Descripcidn |Late Series Dir/Ind Trabajado | Costo unit |Subtotal
I} CORT PT 20 1 MO-CORTE Mano de cbra de corte GD 46.20000C 924.0000¢
CORT MP 80 1 HOJA-AGLOMERs HOJA DE MADERA AGLOMERADA 1ra. GD 207.0000C 16,560.00
Proceso |CORTE DE MATERIALES Costo estimado 17,4

Importante:

« También es posible registrar entradas a fabricacion para 6rdenes con estatus Activa.
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» Antes de registrar materiales e insumos, verifica que la orden de produccion correspondiente ya se

encuentre registrada.

iBien hecho! Asi completas el proceso de registrar entradas a fabricacion para los materiales, insumos y

componentes utilizados.

¢Necesitas ayuda con este proceso?

(3 SATA Consultoria, soporte y capacitacion en sistemas Aspel.

”””””” e — satasistemas.com

SATA - satasistemas.com
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https://satasistemas.com/

