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Soluciones y Asesoria en Tecnologias
para la Administracion

Elaborar o dar de alta ordenes

Fuente original: Siigo Aspel

Videos del tutorial

PROD - Elaborar o dar de alta 6rdenes
https://www.youtube.com/watch?v=0YvEHsghjzw

ID del tutorial: SATA-PROD-054084

BASE DE CONOCIMIENTOS

Elaborar o dar de alta 6rdenes te permite planificar y controlar la fabricacion de los productos de acuerdo

con las necesidades de tu empresa. Mediante este proceso puedes definir qué producto se elaborara, la

cantidad requerida, las fechas de produccion y la prioridad de atencion. Esto facilita el seguimiento de

cada fabricacién, mejora la organizacion de las actividades productivas y ayuda a mantener un mejor

control de los procesos desde su inicio hasta su conclusion.

1. Genera la orden de produccion

Después de crear las hojas de costos de los productos que se fabricaran en cada planta, genera la orden

de produccion para iniciar el proceso de fabricacion y dar seguimiento a su ejecucion.
Importante: cada orden de produccién corresponde a un solo producto terminado.

2. Accede a la captura de 6rdenes

Ingresa desde cualquiera de las siguientes rutas:

i Urdenes
e Menu Produccion, despliega el submenu Ordenes T

'ﬁ -
6rdenes Q_ Alta de drdenes

y selecciona el icono Alta de

Produccion Hoja de costos v componentes Reportes Hemamientas Configuracion Yizta
o5 2 ~ v -
Wy @ i e S
Oidenes  Panelde  Generacidn Objetwo de  Explosionde  Implozion Tablero de Entradaz [
r drdenes  automatica = produccion = nsumos ~ de PT produccion »
Ordenes de produccidn Tablero de produccion i
NOT'CIAS Aula viriual COhat Politicas de usuario
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https://www.youtube.com/watch?v=oYvEHsghjzw
https://satasistemas.com/conocimientos/articulos/SATA-PROD-053987--crear-o-dar-de-alta-hojas-de-costos.html

« Menu Produccién, haz clic en Ordenes

Cridenes

-

. En la ventana de consulta de érdenes,

selecciona el icono Agregar El de la barra de herramientas.

|t | Producc% | Hojade costos y Feportes Configurscién  Vists  Apuda &
3 £ -~ - LY )
R B . o S b | N 2 92 @ 2 R &
Oidenes  Panelde Generacion  Objelivode  Explosionde  Implosion Tablero de | Ephadas Devolucionss Automfica Diecta Entiegas Cienede |
= drdenes  automdtica ~  produccidn mnsumos ~ de PT | produccidn b parcigles  didenes v |
Ordenes de producciin | Tablero de produccian Fabricacion |
I NOTICIAS Adaviial ot Poliicas de usuaric ~
Permitenos estar cerca de ti
Actualiza ahora tus datos y enté diltimas actuali delaavtoridad fiscal, promociones exclusivas, eventos imperdibles y mds.
*Para una mejor experien y K Google Chvome
iTu evento contable aquf!
EL tiempo commey ya, g 6n g by Carta Porte [Te guiamos en nuestro espacio virtual! Inscribete este 18 de julio alas lam,
iEntrénate sin costo!
Aprovecha al madmo tu Sago Aspel con nusstros entrenamientos de producto.
v

3. Captura la informacion de la orden

En ambos casos se abrira la ventana de alta de 6rdenes, donde deberas completar los siguientes

apartados:

Alta de 6rdenes

Ordenl®
Nimero de orden 0
Ndm. de referencia A01

Tpodeorden e |

|| Fecha de captuga 26/07/2023
Prioridad |3 Normal

1]

| CAJON NORMAL

| Grupo 2

340.00|

Programacién
Fecha de nicio

Fecha de entrega [31/08/2023

|26/07/2023 ]

Fecha de cadycidad

[Entregar el producto en la fecha acordada.

Aceptar Guardar(F3) Cancelat Apuda

Orden
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Producto

Cantidad

Numero de orden: si en los parametros generales se configurd la asignacién automatica y
secuencial, este campo no estara disponible para captura. De lo contrario, podras registrar
hasta cinco caracteres alfanuméricos.

Numero de referencia: permite relacionar la orden con otros documentos, como cuando
varias ordenes forman parte de un mismo pedido. Si la orden fue generada mediante un
proceso automatico y no cuenta con este dato, se mostrara la leyenda Automatica.

Tipo de orden: indica si la orden fue generada de forma manual o automatica.

Fecha de captura: corresponde al dia de elaboracion de la orden. El sistema propone la
fecha de trabajo actual, aunque puede modificarse antes de guardar la informacion.
Prioridad: define la importancia de ejecucién de la orden. Las opciones disponibles son:
urgente, alta, normal, baja y muy baja.

Orden
leero de orden MZ7 @ Fechade captura 23/06/2026 .u
Mim. de referenda Prioridad |3 Normal I b
Tipo de orden Manua

Producto a fabricar: selecciona la clave del producto que se fabricara. Puedes consultar el
catalogo de productos terminados y subensambles mediante la tecla F2 o el icono de Ayuda
@]

Tipo de costeo: selecciona el método de costeo que se aplicara a la orden. El sistema
sugiere el configurado en la hoja de costos del producto terminado y calcula el costo real
conforme al esquema de prorrateo definido. Modificar este valor puede generar diferencias
en el calculo de los costos.

Esquema de prorrateo: indica el esquema asociado al producto terminado para el calculo del
costo real. Solo estara disponible si en los parametros generales se encuentra activa la

opcion Cambiar método de costeo en captura de orden.

Produ Cantidad sugerida
Prodﬁ a fabricar || @ Lote sugerido 40
Tipo de costeo Real v Sugiere fabricar
Esquema de prorrateo 2/(® Grupol

Cantidad Programacian Lote

Cantidad a fabricar 40.00(@ Fechadeinido  |26/07/2023 ) || Clave dellote

Unidad de medida g

de producadn
2 — Fecha
Cotiel Fecha de entrega |26/07/2023
Fecha de cadycidad
Hrs estimadas 1,324.00
Observadones
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. o Cantidad a fabricar: el sistema propone inicialmente la cantidad definida en el producto
terminado. También puedes utilizar la cantidad sugerida desde la ventana Analisis de
fabricacion al presionar F2 y seleccionar Acepta fabricacion sugerida, la cual se calcula

con base en la formula:
Cantidad = Stock maximo + Pendientes a surtir — Existencias — Pendientes por recibir

. o Unidad de medida: campo informativo que toma los datos registrados en el producto
terminado.

o Costo estimado: se calcula automaticamente y no puede modificarse. Este importe resulta
de multiplicar el costo estimado por unidad por la cantidad a fabricar, tomando en cuenta los
insumos directos e indirectos, la materia prima y los subensambles registrados en la hoja de
costos.

o Horas estimadas: muestra el tiempo requerido para fabricar la cantidad indicada, con base

en la informacion definida en la hoja de costos.

Cantidad
Cpatidad a fabricar 80.00((2)

Unidad de medida PZ
Costo estimado 52,980,000000

Hrs estimadas 440,00

Programacion

. o Fecha de inicio: indica el dia previsto para comenzar la fabricacion. Por defecto, el sistema
propone la fecha de trabajo.
o Fecha de entrega: indica cuando se tiene previsto concluir la orden. Por defecto, el sistema
propone la fecha de trabajo; si registras una anterior al inicio de la fabricacion, mostrara un
mensaje de validacion para que captures una opcion valida.

Programacidn
Fe& de inicio 23/06/2026 (E=3
Fecha de entrega |23/06/2026 (E2
Lote
. o Clave del lote: este campo se habilita cuando el producto terminado utiliza manejo de lotes

en SAE. Permite registrar la clave, la fecha de produccion y la fecha de caducidad del lote, el
cual se registrara automaticamente al cerrar la orden. Si requieres utilizar un lote existente,

seleccidénalo mediante la tecla F2.
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“Ente
del lote

Fecha de producddn
Fecha de cadycdad
Observaciones
. o Utiliza este apartado para registrar comentarios o informacién adicional relacionada con la

orden de produccion.

Observaciones

SR

4. Guarda la orden

ceptar

. . . . . A
Al concluir la captura de la informacion, haz clic en el botén Aceptar |~ para guardar la orden.

Importante: las caracteristicas y opciones disponibles dependeran de lo establecido en los parametros
generales del sistema.

jGran trabajo! Ahora conoces como elaborar o dar de alta 6rdenes de produccion para organizar y
controlar cada etapa del proceso productivo.

¢Necesitas ayuda con este proceso?

(3 SATA Consultoria, soporte y capacitacion en sistemas Aspel.

““““ B —— satasistemas.com

SATA - satasistemas.com
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